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VORUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariithm

Mehaanika ja metallitoo

Oppekava nimetus

Metallildikepinkidel tootaja, spetsialiseerumine APJ treipingil
tootaja

CNC turning machine tool operator

Oneparop TOKapHbIX CTaHKOB ¢ YITY

Oppekava kood EHISes | 134701

X ~ JATKUOPPE

ESMAOPPE OPPEKAVA OPPEKAVA
EKR 4

EKR 2 EKR 3 | kutsekesk | EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
haridus
X

Oppekava maht (EKAP): | 30 EKAP

Oppekava koostamise
alus:

Kutsestandard Metallildikepinkidel tootaja, tase 5 (Tehnika,
Tootmise ja To6tlemise Kutsendukogu 12/08.05.2019) ja
Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130
,,Kutseharidusstandard*

Oppekava dpiviljundid:

e Planeerib oma karjadri kaasaegses majandus-, ettevotlus-
ja tookeskkonnas, 1dhtudes elukestva dppe pohimdtetest

o valmistab detaile APJ treipinkidel kasutades vastavaid
tootlemistehnoloogiaid, todvahendeid ja to6vaotteid
jargides tooohutuse ndudeid ning ergonoomikat

e Kkorraldab ja planeerib tootmisprotsessi ja juhendatavate
t00d vastavalt struktuuriiiksuse tookorraldusele, omandab
meeskonnas todtamise pohimdtted

Oppekava rakendamine Statsionaarne voi mittestatsionaarne, koolipdhine voi

tookohapdhine dpe

Nouded opingute alustamiseks viahemalt 4. vai 5. kvalifikatsioonitaseme erialale vastav
kutse voi vastavate kompetentside ja keskhariduse olemasolu.

Nouded opingute lopetamiseks Kutsedpe loetakse 10petatuks pérast dppekavas kirjeldatud
opiviljundite saavutamist ldvendi tasemel. Alates 1.sept 2017 sisseastujad peavad opingute
16pus sooritama kutseeksami.

Opingute libimisel omandatav(ad)

...kvalifikatsioon(id): | APJ treipinkidel t66taja, tase 5 vastavad kompetentsid
... osakutse(d): | puudub
Oppekava struktuur

PShidpingute moodulid (nimetus, maht ja opivéljundid):
Karjiiri planeerimine ja ettevotlus 4,5 EKAP
e Mboistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas karjdériplaneerimise

protsessis.

e Modistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist.
e Mbotestab oma rolli ettevotluskeskkonnas.




Mbdistab oma Gigusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel.

Kaéitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil.

Detailide tootlemine APJ treipingil 11 EKAP

valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab APJ treipingi detailide
valmistamiseks ja tdidab toOprotsessiks vajalikud dokumendid

valmistab treipingil detaile vastavalt IT 7 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele

16petab toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile

moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust to6protsessis
To66 korraldamine ja tootajate juhendamine 2 EKAP

Korraldab tootmisprotsessi APJ to6pinkide jaoskonnas

Korraldab juhendatavate t66d

Praktika 8 EKAP

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega

tdidab t00- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

valmistab detaile metallito6tlemispinkidel ja jargib praktikaettevotte tooprotsessi
osaleb meeskonnatdds ja jargib tookultuuri ning iildtunnustatud kditumistavasid

Valiképingute moodulid ja nende valimise véimalused:
Oppija valib valikdopingute moodulid, kogumahuga 4,5 EKAP

Loiketootluse efektiivsuse tostmise meetodid 2 EKAP
CAD/CAM tehnoloogia 2,5 EKAP

Hiidraulika ja pneumaatika alused 1 EKAP

Rakised 1 EKAP

Masinaelemendid 1 EKAP

Tehniline m66tmine 1 EKAP

Spetsialiseerumised puuduvad

Oppekava kontaktisik

ees- ja perenimi: | Jiiri Post

ametikoht: | juhtivopetaja

telefon: | 5139788

e-post: | jpost@vkhk.ee

Mirkused:
Lisa 1 Kutsestandardi kompetentside ja dppekava moodulite vastavustabel
Rakenduskavad asuvad aadressil: http://tareke.vkhk.ee/rakenduskavad
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